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定噸います。

※（２）インチ親ねし（４山／２５．４ｍｍ）つきのご注文に
も応します。

？ｓだ（３）電動機はご希望があれば５．５ｋＷを装着します。
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■ 特 長

ベ ッ ド は 特 に 巾 と 深 さ を 大 き く と っ て 十 分 の 剛 性 を 付 与 し て あ り 強 剛 な 主 軸 台 お よ び 什 復 台 と 相 ま っ て

強 力 な 切 削 が で き ま す 。

ベ ッ ド の す べ り 面 は 高 周 波 焼 入 れ ・ 研 削 仕 上 げ さ れ て い ま す の で 長 く 高 粘 度 が 練 持 で き ま す 。

押 ボ タ ン ス イ ッ チ で 継 電 し た 後 は 作 業 位 置 に あ る 始 勁 レ バ ー で 主 軸 の 正 転 逆 転 及 び 停 止 が で き さ ら に

足 踏 み ブ レ ー キ に よ り 急 停 止 さ せ る こ と が で き ま す 。

主 軸 速 度 の 変 換 は ８ 段 で バ ッ ク ギ ヤ ー レ バ 一 を 併 川 し た 便 利 な ダ イ ヤ ル 直 示 式 に な っ て お り ま す 。

主 軸 端 は シ ョ ー ト テ ー パ ノ ー ズ （ Ａ Ｓ Ａ ， Ａ - １ - ６ ） と し チ ャ ッ ク 類 を 直 接 装 着 す る 方 式 で す か ら 取 り

付 取 り は ず し が 容 易 で あ り か つ 軸 受 に き わ め て 接 近 し て 加 工 物 が 保 持 さ れ ま す 。
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６ 。 歯 車 を 取 り 換 え る こ と な く ー ・ 般 の メ ー ト ル ね じ ・ イ ン チ ね じ が 切 削 で き ２ 佃 の 換 え 歯 車 を 交 換 す る だ

け で モ ジ ュ ー ル ま た は Ｄ ． Ｐ ． ね じ も 切 削 で き ま す 。 タ ン ブ ラ ハ ン ド ル は 操 作 容 易 な ダ イ ヤ ル 式 で す 。

７ ． 往 復 台 の 自 動 送 り の 掛 け は ず し お よ び 自 動 送 り に お け る 左 イ 了 り 拘 後 の 切 り 換 え は １ 本 の レ バ ー で 迅 速 ・

正 確 に 操 作 さ れ ま す 。 往 復 台 の 自 動 送 り と ね し 送 り と が 同 時 に か か ら な ぃ よ う 確 実 に イ ン タ ー ロ ッ ク さ れ

る よ う に な っ て い ま す 。

８ ． 心 押 台 の ベ ッ ド に 対 す る 締 付 け は ｊ 山 常 は 簡 便 な 偏 心 ク ラ ン プ に よ り 特 に 強 い 締 付 け を 要 す る と き は 補

助 ク ラ ン プ を 併 川 し て 行 な え る よ う に な っ て お り ま す 。

９ ． 主 軸 台 の 潤 滑 は 機 械 背 瓜 に 設 け た 油 槽 よ り ポ ン プ で 強 制 給 油 し て お り ま す 。 ま た 焼 入 ・ ね じ 研 削 仕 上 さ れ

た 刃 物 台 前 後 送 り ね じ は 油 槽 の 中 に 浸 し て あ る の で 長 く そ の 粘 度 が 維 持 さ れ ま す 。
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