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HYDRAULIC･SWING TYPE SHEARING MACHINE

●゛切る″ことの極限をきわめたアマダ独自のシャー。
●最小のレーキ角1°18'。高精度切断を保証する。

ＭＡＤＡ
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55,6,21

電磁式材料支持装置

　　磁力を�蕃してタワミをなくす、磁性材餌α】支持装置で

　　す。切削すると自動的|ご磁カガ切れて材輯は礁実にシユ

　　ーター上|ご鴛下し、円潤忿作換が錐鏡出来ます。残留壁

　　気については問‐ありません。

材料集積装置（シート・パイラー）

　　端材処理装置付きの本装置は、シヤー本体への出し入れ

　　が簡単で、コンペ？一万式によって、キズ･騒音の解消、

　　作業能率向上、を実現します。

●仕様

工ﾌﾌｰ式材料支持装置

　非礁栓材料の薄板広『1』精密切断に傷適です。支持バーに

　はフラスチックローラーを装備してし嗜すので射料にキ

　ズガつきません。

リターンコンベアｰ

　　コンペフフフ!5式|こより植切断材をリターン。

　　キズの解消、作●能率向上、省力化に賃献します。

ぺ‾犬 S-1232 S-2032 S-2532　　1　　S-2513

切　断　板　厚　ｍｍ ３．２ ３．２ ３．２ １３

切　断　長　さ　ｍｍ 1，270 2,G03　　1　　2,500 2.550

レ　ー　キ　角　度 |゜181 |’18’ ｜‘181 |゜58「

ストローク数　ＳＰＭ 45～70 27--52 23--52 13一一4C

主　電　動　根　kW ５．５ ５．５ ５．５ 22

機　械　重　量　　k9 2,200 、　２,９００ 3,200 10,500

キャッブ深さ　　ｍｍ 0　　　　　　350

春本仕種は改良等のf=め変更することがあります｡
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　　　　　　　　－　　　　、
操作が　゛ﾉﾄﾞ謳

　簡単な高級機仕様

■ワンタッチ調整の
　　前面集中コントロールパネル。
ボタンやダイヤル操作で(前面集中摸作)スピーディーな

作業が遂行でき、熟練を斐しません。
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①電動バツクゲージ

ー棄より作集効輩のネックであった切断編設

定を、●勤バ･!ノクゲージを標準装備する事|ご

より、０．１ｎＴＩＺ)精度をワンタッチ�●、数字

が正確|こ鮪みと才1るデジタルZi式です。
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②ストローク削除

　　　　　長さの無段階調整

タイマースイッチのダイヤル調整によりラム

のストローク削除長さを無段階に変えること

ができ、小さい御召がら大坂切断まで幅広い

生産性を発揮しま膠。

③自動切断

同一寸法の多量切断や長尺材の切断のとき、戮力を発

揮します。

材料ガゲージの自動接点ご同時に当たると、フットス

イッチを使用することなくつムか自動的に下降し切断

作業を行うので、能率よく晴度の高い切断材が得られ

～す。
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④ケガキ合わせを容易に

　　　　したライトビーム

慾い場所でも光喉ゲージによるケガキ

切断が誰にでも安全力つ正服|こ行え

ます。

①安全対策は万全

●板押えシリンダーにはフロテクターによる安

　全カバーガilり付けられています。

●フットペタルには、過失を防･

　です。

●オーバーロードの場合は、巨

止する独自の電気□路か

②アマダ独自の油圧回路と

　防楯装置

懇音､振動を極力おさえるために､充分考慮され

た、目1ご貝えない粕筆機構です。

③狭いスベースを活かす

　コンパクト設計

従来の同型マシンに比らべ、据付面積が60％で

済みます。わずかなスペースで生産性を高める

には格好の経済機です。
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■ハンドル操作の

　　　　クリアランス調整

●●

熟練と手間を要したクリアランス調整

が、側面のハンドル操作一つで薄板の

0.8tから3.2tまで雅にでも瞭単に行え、

フレードセットでジャミンワの心配か

ありません。

■強力油圧式板押え

独立式板押え(圧力190ki/ar)か､ワークを確

実に押え、りレタン製のバットか傷を防ぎま

す。圧力効果ばつぐん、騒音もありません。

■サイドゲージ

手前定寸冽よぴ直角切断の横突当てとして、

ｌｍのサイドゲージを標準装備。
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